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说 明

为规范从业者的从业行为，引导职业教育培训的方向，为职业技能鉴定提供

依据，依据《中华人民共和国劳动法》，适应经济社会发展和科技进步的客观需

要，立足培育工匠精神和精益求精的敬业风气，人力资源和社会保障部组织有关

专家，制定了《木地板制造工国家职业技能标准（2020 年版）》（以下简称《标

准》）。

一、本《标准》以《中华人民共和国职业分类大典(2015 年版)》为依据，

严格按照《国家职业技能标准编制技术规程（2018 年版）》有关要求，以“职业

活动为导向、职业技能为核心”为指导思想，对木地板制造工从业人员的职业活

动内容进行规范细致描述，对各等级从业者的技能水平和理论知识水平进行了明

确规定。

二、本《标准》依据有关规定将本职业分为五级/初级工、四级/中级工、三

级/高级工、二级/技师四个等级，包括职业概况、基本要求、工作要求和权重表

四个方面的内容。

三、本《标准》主要起草单位有：广州市轻工技师学院、中国林业出版社有

限公司、浙江农林大学、国家林业和草原局人才开发交流中心、广东机电职业技

术学院、浙江省林业科学研究院、浙江省地板协会、浙江省林业产业联合会、湖

州市南浔区地板协会、国家林业和草原局竹子研究开发中心、浙江世友木业有限

公司、久盛地板有限公司、杭州庄宜家具有限公司、浙江金隆木业有限公司、浙

江菱格木业有限公司、浙江森林之星文化地板有限公司、德华兔宝宝装饰新材股

份有限公司、浙江上臣家居科技有限公司。

主要起草人有：林文婷、方崇荣、刘泳生、吴秀平、段植林、张婧婧、马灵

飞、唐亮亮、陈琨韶、徐伟、翁甫金、蒋雪林、陈玉和、郝鹏飞、孙龙祥、莫越

峰、刘红征、付秋、叶经云、谢波、贾焕亮、王荣荣。

四、本《标准》主要审定单位有：华南农业大学、大自然家居（中国）有限

公司、浙江世友木业有限公司、深圳宏耐木业有限公司、广州厚邦木业制造有限

公司、广东广厦新材料有限公司、圣象集团有限公司、巴洛克木业（中山）有限

公司、司米厨柜有限公司。

主要审定人员有：胡传双、涂登云、林春法、王丹凤、窦青青、于朝阳、夏
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朝彦、李茂泉、郭祎鹏、周志兵、朱德成、廖宇超。

五、本《标准》在制定过程中，得到了人力资源社会保障部职业技能鉴定中

心和广东省职业技能服务指导中心，以及张灵芝、杨帆等专家的指导和大力支持，

在此一并感谢。

六、本《标准》业经人力资源社会保障部批准，自公布之日起施行。
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木地板制造工

国家职业技能标准

（2020 年版）

1.职业概况

1.1 职业名称

木地板制造工①

1.2 职业编码

6-06-03-03

1.3 职业定义

操作机具，将木质基材加工成木地板的人员。

1.4 职业技能等级

本职业共设四个等级，分别为：五级/初级工（分四个工种：实木及实木复

合地板备料工、强化地板备料工、木地板成型工、木地板表面装饰工）、四级/

中级工（分四个工种：实木及实木复合地板备料工、强化地板备料工、木地板成

型工、木地板表面装饰工）、三级/高级工（不分工种）、二级/技师（不分工种）。

1.5 职业环境条件

室内，常温、高温（热压岗位），噪声。

1.6 职业能力特征

一般智力、表达能力、计算能力、空间感、形体知觉、色觉、手指灵活性、

手臂灵活性、动作协调性。

1.7 普通受教育程度

初中毕业（或相当文化程度）。

1.8 培训参考学时

五级/初级工不少于 120 标准学时，四级/中级工不少于 160 标准学时，三级

/高级工不少于 240 标准学时，二级/技师不少于 200 标准学时。

①
木地板制造工职业包括实木及实木复合地板备料工、强化地板备料工、木地板成型工、木地板表面装饰

工 4 个工种。
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1.9 职业技能鉴定要求

1.9.1 申报条件

具备以下条件之一者，可申报五级/初级工：

（1）累计从事本职业或相关职业
②
工作 1 年（含）以上。

（2）本职业或相关职业学徒期满。

具备以下条件之一者，可申报四级/中级工：

（1）取得本职业或相关职业五级/初级工职业资格证书（技能等级证书）后,

累计从事本职业或相关职业工作 4年（含）以上。

（2）累计从事本职业或相关职业工作 6 年（含）以上。

（3）取得技工学校本专业
③
或相关专业

④
毕业证书（含尚未取得毕业证书的

在校应届毕业生）；或取得经评估论证、以中级技能为培养目标的中等及以上职

业学校本专业或相关专业毕业证书（含尚未取得毕业证书的在校应届毕业生）。

具备以下条件之一者，可申报三级/高级工：

（1）取得本职业或相关职业四级/中级工职业资格证书（技能等级证书）后，

累计从事本职业或相关职业工作 5年（含）以上。

（2）取得本职业或相关职业四级/中级工职业资格证书（技能等级证书），

并具有高级技工学校、技师学院毕业证书（含尚未取得毕业证书的在校应届毕业

生）；或取得本职业或相关职业四级/中级工职业资格证书（技能等级证书），并

具有经评估论证、以高级技能为培养目标的高等职业学校本专业或相关专业毕业

证书（含尚未取得毕业证书的在校应届毕业生）。

（3）具有大专及以上本专业或相关专业毕业证书，并取得本职业或相关职

业四级/中级工职业资格证书（技能等级证书）后，累计从事本职业或相关职业

工作 2 年（含）以上。

具备以下条件之一者，可申报二级/技师：

（1）取得本职业或相关职业三级/高级工职业资格证书（技能等级证书）后，

累计从事本职业或相关职业工作 4 年（含）以上。

②
相关职业：手工木工、机械木工、家具制作工等木制品制造人员，下同。

③
本专业：木工设备应用技术、木材加工技术、木材加工、林产品加工、林业与木工机械，下同。

④
相关专业：木材科学与工程、木材科学与技术、木材加工装备与信息化、家具设计与制造、家具设计与

制作、机械工程、机械制造及其自动化、机械制造与自动化、机械设计制造及其自动化、机床切削加工、

数控技术、数控加工、多轴数控加工、机械工艺技术、智能制造技术应用，下同。
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（2）取得本职业或相关职业三级/高级工职业资格证书（技能等级证书）的

高级技工学校、技师学院毕业生，累计从事本职业或相关职业工作 3 年（含）

以上；或取得本职业或相关职业预备技师证书的技师学院毕业生，累计从事本职

业或相关职业工作 2 年（含）以上。

1.9.2 鉴定方式

分为理论知识考试、技能考核以及综合评审。

理论知识考试以笔试、机考等方式为主，主要考核从业人员从事本职业应掌

握的基本要求和相关知识要求；技能考核主要采用现场操作方式进行，主要考核

从业人员从事本职业应具备的技能水平；综合评审主要针对技师，通常采取审阅

申报材料、答辩等方式进行全面评议和审查。

理论知识考试、技能考核和综合评审均采用百分制，成绩皆达 60 分(含）

以上者为合格。

1.9.3 监考人员、考评人员与考生配比

理论知识考试中的监考人员与考生配比不低于 1：15，且每个考场不少于 2

名监考人员；技能考核中的考评人员与考生配比不低于 1：5，且考评人员为 3 人

（含）以上单数；综合评审委员为 5人（含）以上单数。

1.9.4 鉴定时间

理论知识考试时间不少于90min。技能考核时间：五级/初级工不少于60 min，

四级/中级工不少于90min，三级/高级工不少于120min，二级/技师不少于120min。

综合评审时间不少于 15min。

1.9.5 鉴定场所设备

理论知识考试在标准教室进行。

技能考核场所必须具有木地板制造机械设备，如干燥设备、机加工设备、涂

装设备、包装设备，工具，检测、计量器具以及设备附件。通风条件良好、光线

充足、安全设施完善。

2.基本要求

2.1 职业道德

2.1.1 职业道德基本知识

（1）忠于职守，乐于奉献。

（2）实事求是，办事公道。
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（3）依法行事，严守秘密。

（4）服务社会，廉洁奉公。

2.1.2 职业守则

（1）吃苦耐劳，认真负责。

（2）爱岗敬业，诚实守信。

（3）谦虚谨慎，团结协作。

（4）刻苦钻研，勇于创新。

（5）执行工艺，保证质量。

（6）爱护设备，文明操作。

（7）保护环境，安全生产。

2.2 基础知识

2.2.1 专业基础知识

（1）识图与制图的基本知识。

（2）计算机基础知识。

（3）公差与配合。

（4）测量与误差分析基础。

（5）木地板的种类、结构、特性、规格、用途的知识。

（6）木材基础知识，包括常用树种的木材名称、物理性能、力学性能、机

械加工性能、胶合性能、涂饰性能、干燥特性及缺陷种类。

（7）木质复合材料基础知识，包括人造板理化性能、外观质量要求和规格

尺寸要求。

（8）木地板制造辅料基础知识，如胶黏剂种类、油漆种类和浸渍胶膜纸的

种类。

（9）木地板加工及安装必要的数学计算基本知识。

（10）木地板制造工艺流程基本知识。

（11）木地板制造装备基础知识，包括锯机、干燥设备、压机、砂光机、刨

床、涂装设备、包装设备等装备的结构、功能与基本原理。

（12）木地板制造装备的操作、维护与保养知识。

（13）木地板产品的标准、检验方法、缺陷种类及产生原因。

2.2.2 安全生产与环境保护知识
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（1）劳动保护知识。

（2）设备安全操作规程。

（3）消防安全知识。

（4）急救与救援常识。

（5）安全用电知识。

（6）安全管理知识。

（7）环境保护知识。

2.2.3 质量管理知识

（1）质量管理的内容与特点。

（2）企业质量管理目标。

（3）岗位质量管理要求。

（4）岗位质量保证措施与责任。

2.2.4 相关法律、法规知识

（1）《中华人民共和国劳动法》相关知识。

（2）《中华人民共和国劳动合同法》相关知识。

（3）《中华人民共和国安全生产法》相关知识。

（4）《中华人民共和国消防法》相关知识。

（6）《中华人民共和国产品质量法》相关知识。

（7）《中华人民共和国环境保护法》相关知识。

（8）《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》相关知识。

（9）《中华人民共和国知识产权法》相关知识。

3.工作要求

本标准对五级/初级工、四级/中级工、三级/高级工、二级/技师的技能要求

和相关知识要求依次递进，高级别涵盖低级别的要求。

3.1 五级/初级工

职业

功能
工作内容 技能要求 相关知识要求
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1.工

前准

备

1.1 工 艺

文件识读

1.1.1 能看懂单个制造流程的

工艺设计图纸

1.1.2 能读懂单个制造流程工

艺内容

1.1.1 工艺设计图纸的识图

1.1.2 木地板制造工艺流程

1.1.3 制造用材的相关外观

及理化性能技术要求

1.2 物 料

准备

能按生产工艺要求选择所需的

原辅材料
常用原辅材料的基本知识

1.3 工 位

准备

1.3.1 能按要求准备、整理工

位及摆放物品

1.3.2 能正确使用工位相关设

备及工具

常用设备、工具的使用方法

2.加

工制

作

实木及实木复合地板备料工

2.1 基 材

制备

2.1.1 能识别带锯、截断锯、

送料机、压刨机、涂胶机、压机、

多片锯、砂光机等常规设备

2.1.2 能选用卷尺、游标卡尺

等检测工具检测材料

2.1.3 能使用游标卡尺、卷尺、

含水率测定仪等检测工具检测基

材，并对检测后的基材进行分类

2.1.1 带锯、截断锯、送料

机、压刨机、涂胶机、压机、

多片锯、砂光机等常规设备的

种类及用途

2.1.2 检测工具的使用方法

2.1.3 基材片检的流程

2.1.4 基材的质量标准

2.2 平 衡

处理

2.2.1 能识别干燥窑、平衡房、

热处理窑等常规设施设备

2.2.2 能正确使用温湿度计、

含水率测定仪等监测工具监测木

材含水率

2.2.1 干燥窑、平衡房、热

处理窑等常规的种类及用途

2.2.2 监测工具的使用方法

2.2.3 干燥平衡的概念

强化地板备料工

2.1 基 材

制备

2.1.1 能识别热压机、多片锯

等常规设备

2.1.2 能识别耐磨纸、装饰纸、

平衡纸的组坯方式

2.1.3 能正确选用卷尺、游标

卡尺等检测工具检测材料

2.1.1 热压机、多片锯等常

规设备的种类及用途

2.1.2 强化地板的原辅料知

识

2.1.3 检测工具的使用方法

2.1.4 基材的质量标准

2.2 平 衡

处理

2.2.1 能识别干燥窑、平衡房、

热处理窑等常规设施设备

2.2.2 能正确使用温湿度计、

含水率测定仪等监测工具监测木

材含水率

2.2.1 干燥窑、平衡房、热

处理窑等常规设备的种类及用

途

2.2.2 监测工具的使用方法

2.2.3 干燥平衡的概念

木地板成型工



10

2.1砂光定

厚

2.1.1 能识别多片锯、砂光机、

砂带等常规设备和辅料

2.1.2 能使用游标卡尺、千分

尺等检测工具检测基材厚度

2.1.3 能对基材进行分类，并判

断是否合格

2.1.1 多片锯、砂光机和砂

带等常规设备的种类及用途

2.1.2 检测工具的使用方法

2.1.3 基材的质量标准

2.2 榫 槽

加工

2.3.1 能识别开榫槽设备及刀

具

2.3.2 能使用游标卡尺、投影

仪、塞尺、直角尺、千分表等检

测工具检测榫槽

2.3.1 开榫槽设备的种类及

用途

2.3.2 开榫槽的刀具知识

2.3.3 开榫槽加工的检验知

识和工具使用方法

木地板表面装饰工

2.1 表 面

涂饰

2.1.1 能识别涂饰设备

2.1.2 能识别光度仪、硬度仪、

附着力测试仪等检测工具

2.1.3 能列出木地板漆膜的主

要性能指标

2.1.1 涂饰设备的种类及用

途

2.1.2 检测工具的种类及用

途

2.1.3 木地板漆膜性能指标

2.2 防 潮

处理

能识别封蜡机、喷涂机等防潮

处理设备
防潮处理设备的种类及用途

2.3 分 选

包装

2.3.1 能根据木地板质量及颜

色进行分选

2.3.2 能使用包装设备包装木

地板

2.3.1 木地板质量标准

2.3.2 木地板的包装标准

2.3.3 包装设备的种类、用

途及安全操作方法

2.4 检 验

入库

2.4.1 能使用游标卡尺、卷尺、

直角尺、钢直尺、千分尺、塞尺、

光度仪等木地板检测工具抽检木

地板的质量

2.4.2 能识读木地板的包装、

标识、外观质量等信息

2.4.1 木地板检验标准

2.4.2 木地板检验流程

2.4.3 检测工具的使用方法

2.4.4 木地板的包装、标识

及外观质量标准

3.工

后处

理

3.1 物 料

整理

3.1.1 能对木地板制造现场相

关物料进行清理

3.1.2 能对工位设备进行日常

保养

3.1.1 生产现场文明生产要

求

3.1.2 工位设备保养知识

3.2 工 位

恢复

能在制造完成后按岗位管理标

准对工位工具、物品摆放进行恢

复，清理现场

岗位管理标准

3.2 四级/中级工

职业

功能
工作内容 技能要求 相关知识要求
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1.工

前准

备

1.1 工 艺

文件识读

1.1.1 能看懂简单制造流程的

工艺设计图纸

1.1.2 能用图示方法说明工艺

制造内容并绘制工艺样图

1.1.3 能准确领会阶段性制造

流程工艺内容

1.1.1 图示说明的方法

1.1.2 木地板制图知识

1.2 物 料

准备

能按生产工艺要求列出计划所

需原辅材料清单

1.2.1 材料计划管理知识

1.2.2 材料分析与核算知识

1.3 工 位

准备

1.3.1 能识别工位常用相关设

备的常规故障

1.3.2 能根据生产工艺文件准

备设备、工具、物料

1.3.1 常用设备的机械结构

及基本电路知识

1.3.2 常用设备的常规故障

诊断及排除方法

1.3.3 设备、工具、物料的

种类、用途及特点

2.加

工制

作

实木及实木复合地板备料工

2.1 基 材

制备

2.1.1 能操作带锯、截断锯、

送料机、压刨机、涂胶机、压机、

多片锯、砂光机等常规设备，按

工艺要求完成基材的加工

2.1.2 能根据加工要求，预先

设置设备及加工工艺参数

2.1.3 能对有生长缺陷的基材

采取合适的修补措施

2.1.4 能判断基材的检测工具

是否达到精度要求

2.1.1 带锯、截断锯、送料

机、压刨机、涂胶机、压机、

多片锯、砂光机等常规设备的

参数及安全操作方法

2.1.2 加工工艺流程知识

2.1.3 常见质量缺陷的防治

措施与修整方法

2.1.4 常用木工胶的种类、

性能与用途

2.1.5 检测工具的基本原理

2.2 平 衡

处理

2.2.1 能使用干燥窑、平衡房、

热处理窑等常规设施设备，按工

艺要求完成坯料、单板的干燥平

衡

2.2.2 能在干燥平衡处理过程

中设定设施设备的参数，使其达

到含水率及应力要求

2.2.1 干燥窑、平衡房、热

处理窑等常规设备的参数及安

全使用方法

2.2.2 木材干燥平衡的工艺

知识

强化地板备料工

2.1 基 材

制备

2.1.1 能操作热压机、多片锯

等常规设备，按工艺要求完成基

材的加工

2.1.2 能根据加工要求，预先

设置设备及加工工艺参数

2.1.3 能识别原辅材的缺陷

2.1.4 能根据产品要求进行原

辅材料匹配组坯

2.1.5 能检验热压后的半成品

2.1.1 热压机、多片锯等常

规设备的参数及安全操作方法

2.1.2 加工工艺流程知识

2.1.3 常见质量缺陷的防治

措施与修整方法

2.1.4 检测工具的基本原理
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2.2 平 衡

处理

2.2.1 能使用干燥窑、平衡房、

热处理窑等常规设施设备，按工

艺要求完成坯料、单板的干燥平

衡

2.2.2 能在干燥平衡处理过程

中设定设施设备的参数，使其达

到含水率及应力要求

2.2.1 干燥窑、平衡房、热

处理窑等常规设备的参数及安

全使用方法

2.2.2 木材干燥平衡的工艺

知识

木地板成型工

2.1 砂 光

定厚

2.1.1 能操作多片锯和砂光机

按工艺要求完成基材的加工

2.1.2 能根据加工要求，预先

设置设备及加工工艺参数

2.1.3 能更换砂带和锯片

2.1.4 能对加工缺陷采取合适

的修补措施

2.1.1 多片锯和砂光机的参

数和安全操作方法

2.1.2 加工工艺流程知识

2.1.3 常见加工缺陷的防治

措施与修整方法

2.2 榫 槽

加工

2.2.1 能使用开榫槽设备，按

工艺要求完成榫槽的加工

2.2.2 能完成开槽木地板规

格、榫槽、拼接的检测工作

2.2.1 开榫槽设备的参数及

安全操作方法

2.2.2 开榫槽的加工工艺流

程

2.2.3 开榫槽的刀具知识

2.2.4 木地板外观及拼接检

验知识

木地板表面装饰工

2.1 表 面

涂饰

2.1.1 能操作涂饰设备涂饰木

地板表面

2.1.2 能使用光度仪、硬度仪、

附着力测试仪等检测工具检测涂

饰的表面质量

2.1.1 涂饰设备的参数及安

全操作方法

2.1.2 表面涂饰工艺流程

2.1.3 检测工具的使用方法

2.1.4 木地板的质量标准

2.2 防 潮

处理

2.2.1 能使用封蜡机、喷涂机

等防潮处理设备，按工艺要求完

成木地板防潮处理

2.2.2 能在防潮处理过程中调

整设备的参数，使木地板防潮处

理达到标准要求

2.2.1 防潮处理设备的安全

操作方法

2.2.2 防潮处理工艺流程

2.3 分 选

包装

能在分选及包装过程发现质量

异常的木地板
包装设备的安全操作方法
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2.4 检 验

入库

能对不合格品或标识错漏的成

品进行分类处理
不合格品处理流程

3.工

后处

理

3.1 物 料

整理

3.1.1 能对木地板制造现场物

料进行分类清理

3.1.2 能对工位设备进行日常

检查及保养

3.1.1 物料的检验及分类知

识

3.1.2 设备维护与保养知识

3.2 工 位

恢复

能检查本职业五级/初级工的

位恢复情况
工作岗位督查方法

3.3 三级/高级工

职业

功能
工作内容 技能要求 相关知识要求

1.工

前准

备

1.1 工 艺

文件识读

1.1.1 能看懂完整制造流程的

工艺设计图纸

1.1.2 能用计算机绘图软件绘

制工艺设计图纸

计算机绘图知识

1.2 物 料

准备

能根据特殊生产工艺要求准备

其他物料
特殊生产工艺流程技术要求

1.3 工 位

准备

1.3.1 能诊断和排除工位常用

相关设备的常规故障

1.3.2 能编写工位设备、工具

清单及常规故障诊断与排除说明

书

1.3.3 能编写工位设备、工具

的安全操作规程

1.3.1 设备的维修诊断知识

1.3.2 设备、工具的特点及

安全规范

2.加

工制

作

2.1 基 材

制备

2.1.1 能根据工艺要求选用合

适的设备完成基材的加工

2.1.2 能在加工过程中调整设

备和工艺参数，使其达到精度要

求

2.1.3 能根据工艺要求确定压

贴工艺参数并调制胶黏剂

2.1.4 能解决基材制备过程中

的问题

2.1.1 胶黏剂的相关知识

2.1.2 耐磨纸、装饰纸、平

衡纸及基材的技术指标
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2.2 平 衡

处理

能依据不同产品指标要求，根

据干燥过程温度和湿度及风压变

化情况，对相关干燥平衡基准、

热处理工艺进行调准

2.2.1 设施设备的工作原理

2.2.2 木材干燥平衡的监测

技术

2.3 榫 槽

加工

2.3.1 能独立装卸和调试开榫

槽设备的刀具

2.3.2 能在榫槽加工过程中，

根据榫槽质量及拼接情况，调整

设备与刀具的参数

2.3.3 能诊断设备的常见故障

并维修

2.3.1 刀具、工具的结构及

原理

2.3.2 开榫槽设备的结构及

原理

2.4 表 面

涂饰

2.4.1 能按样板调试颜色

2.4.2 能根据设备运行状态、

板面涂饰效果调整工艺

2.4.3 能及时发现涂饰问题及

时停机检查，并解决问题

2.4.1 木地板涂饰调色知识

2.4.2 木材材质、颜色、纹

理对涂饰质量影响知识

2.5 检 验

入库

2.5.1 能选用干燥器、电子天

平、磨耗仪、恒温恒湿箱、1m³气

候箱、分光光度计、万能力学试

验机、智能甲醛试验箱等检验设

备，按产品国家或行业标准，完

成木地板成品的理化性能测试

2.5.1 检验设备的种类、用

途及安全操作方法

2.5.2 产品国家或行业标准

知识

2.5.3 木地板理化性能知识

3.工

后处

理

3.1 物 料

整理

能编写工位设备维护与保养记

录
设备日常管理知识

3.2 工 位

恢复

3.2.1 能向本职业四级/中级

工以下级别人员示范工位恢复标

准

3.2.2 能处理工位异常情况

岗位应急处理知识

4.生

产管

理培

训

4.1 现 场

管理
能对生产现场进行监督管理 车间现场管理知识

4.2 员 工

指导

能对本职业四级/中级工及以

下级别人员进行培训指导
培训指导教学方法

3.4 二级/技师

职业

功能
工作内容 技能要求 相关知识要求
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1.工

前准

备

1.1 工 艺

文件识读

1.1.1 能审核工艺设计图纸

1.1.2 能设计工艺图纸

1.1.3 能分析发现工艺设计图

纸存在的问题

工艺设计图纸可行性分析

1.2 物 料

准备

1.2.1 能编制产品生产进度计

划

1.2.2 能编制产品制造的原辅

材料使用计划

1.2.3 能分析判断常用木材加

工工艺的缺陷并采取有效的补救

措施

1.2.1 各工艺流程衔接的控

制与调整知识

1.2.2 原辅材料用量核算方

法

1.2.3 一般木材加工缺陷及

补救措施

1.3 工 位

准备

能根据生产任务配置工位人

员、设备、工具数量

1.3.1 劳动组织的基本原则

1.3.2 劳动生产率的计算方

法

1.3.3 各工序之间的工艺衔

接知识

1.3.4 生产成本核算知识

2.加

工制

作

2.1 基 材

制备
能解决胶合过程中的质量问题

2.1.1 加工工艺流程知识

2.1.2 胶黏剂的相关知识

2.1.3 实验设计和数据分析

2.2 平 衡

处理

能根据不同的产品要求设定相

对应的干燥平衡工艺
木材干燥平衡的原理

2.3 榫 槽

加工

2.3.1 能发现榫槽加工过程中

出现的质量问题，并作出相应的

解决措施

2.3.2 能根据加工要求优化设

备并提出改装意见

榫槽质量分析知识

2.4 表 面

涂饰

2.4.1 能布局涂装生产线并调

试

2.4.2 能开发涂饰新花色

2.4.1 木地板涂饰知识

2.4.2 漆面涂饰外观、理化

性能知识

2.4.3 烟熏、化变、改色等

木材染色知识

3.工

后处

理

3.1 物 料

整理

能编写工位设备维护与保养方

案
设备管理制度

3.2 工 位

恢复

能编写常规工位异常情况的分

析表、预防措施及应急措施
岗位应急处理制度

4.生

产管

理培

4.1 现 场

管理
能对生产文件进行分类管理 文件管理知识
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训

4.2 仓 储

管理

4.2.1 能读懂库存报表、出入

库报表

4.2.2 能根据库存表的情况安

排生产

4.2.1 仓储管理知识

4.2.2 计划管理知识

4.3 编 制

管理制度
能编制生产管理制度 生产管理知识

4.4 员 工

指导

能对本职业三级/高级工及以

下级别人员进行培训指导

4.4.1 培训计划编写知识

4.4.2 新技术新工艺新材料

知识

5.解

决技

术难

题

5.1 新 技

术研究及应

用

5.1.1 能开发新技术并获取知

识产权

5.1.2 能带领团队钻研新技术

新工艺并得到应用

5.1.3 能总结撰写本职业先进

高效的技术报告

5.1.1 知识产权知识

5.1.2 技术研究方法

5.1.3 新技术新工艺新材料

推广应用方法

5.1.4 技术报告撰写规范

5.1.5 研发管理知识

5.2 技 术

管理

5.2.1 能保管及整理技术文件

资料

5.2.2 能贯彻落实技术保密措

施

5.2.1 文件管理知识

5.2.2 机密文件保密知识

4.权重表

4.1 理论知识权重表

技能等级

项目

五级/

初级工

（%）

四级/

中级工

（%）

三级/

高级工

（%）

二级/

技师

（%）

基本

要求
职业道德 5 5 5 5

基础知识 20 20 15 10

相关

知识

要求

工前准备 30 25 15 10

加工制作 35 40 50 30

工后处理 10 10 15 15

生产管理培训 — — — 15

解决技术难题 — — — 15

合计 100 100 100 100

4.2 技能要求权重表

技能等级

项目

五级/

初级工

（%）

四级/

中级工

（%）

三级/

高级工

（%）

二级/

技师

（%）

技能

要求

工前准备 25 30 20 10

加工制作 60 50 45 35
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工后处理 15 20 20 10

生产管理培训 — — 15 15

解决技术难题 — — — 30

合计 100 100 100 100


