
技术要求：1、未注尺寸公差按GB/T-1804M执行加工。

2、尖角倒钝。

设 计

校 对
审 核

零 件1

J-1-1

比 例

材 料

数 量

45

1

毛坯尺寸

（毛坯尺寸）

椭圆

瓣花篮线

3.
2

圆角

边槽两边

直纹面

（学生组）

线性尺寸极限偏差值：

>3～6 ±0.1

>6～30 ±0.2

>30～120 ±0.3
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技术要求：1、未注尺寸公差按GB/T-1804M执行加工。

2、尖角倒钝。 设 计
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技术要求

配合1、2均要求实现φ10h7销配

配合1
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